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Vazeni pratelé,

nase spolecnost od roku 1995 pracuje v oblasti potrubnich systému( se specialnim zaméfenim na kompenzacni
prvky a jejich aplikaci, at jiz pfi instalaci novych a nebo udrzovani sou€asnych systémd.

V dodavkach téchto komponent spolupracujeme s fadou Ceskych a zahrani¢nich dodavateld, a to zejména
se spole¢nostmi MACOGA, S.A., Trelleborg lIzarra, S.A.U., DIETER A. ROTH GmbH, PIHASA S.A.

Jedna se o dodavatele certifikované podle ISO 9001 a hledisko kvality patfi mezi prioritni zajmy firemni obchodni
strategie. Nage firma byla auditovana odborem fizeni jakosti CEZ, a. s., pro dodavky kompenzatori uréenych
pro jaderné i klasické elektrarny. Spliiujeme ustanoveni a pozadavky vyhlasky CSKAE &. 436/90 Sb. pro vyrobu
a dodavky vinovcovych kompenzatorG zafazenych do vybranych zafizeni jadernych elektraren. Nami dodava-
né kompenzatory jsou certifikovany Institutem technické inspekce Praha a mnoha renomovanymi zahrani¢nimi
zkusebnami (TUV, Bureau Veritas, Det Norske Veritas aj.) a jsou navrhovany, vyrabény a zkouseny v souladu
s direktivou PED 97/23/CE Annex lIl., modul H.

Pruzné se prizplisobujeme a feSime konkrétni technické pfipady jiz ve fazi projektovani a nabizime Siroky
vybér standardnich i nestandardnich kompenzatord a dalSich prvka v nejvysSi kvalité pfi zachovani pfiznivych cen
a dodacich Ihat.

Jsme schopni fesit i problematiku pevnostnich vypoctl a pfepoctl potrubnich tras. Dokonaly systém pocitacového
projektovani a potrubnich vypoctli, pokrokové vyrobni procesy, peclivy vybér surovin a materialu, laboratorni testy
a pfima kontrola kvality se odrazi v nasledné spokojenosti uzivateld.

K tomuto pfistupu nas pfivedla snaha pfedchazet pfipadnym problémum pfi provozu, které mohou mit pfi¢iny
napf. v nekvalifikovaném pouziti nebo nedostate¢né znalosti problematiky potrubnich dilataci. Poradenskou sluzbu
poskytujeme v ramci dodavky bezplatné.

V tomto katalogu naleznete zakladni pfehled nami dodavanych vyrobku. Jedna se o:

» vinovcové kompenzatory MACOGA, S.A.

» tkaninové kompenzatory DIETER A. ROTH GmbH

» vInovcové hadice z nerezové oceli DIETER A. ROTH GmbH

* gumové kompenzatory Trelleborg Izarra, S.A.U. a specialni gumové hadice
* kluzna ulozeni Trelleborg lzarra, S.A.U, PIHASA, S.A.

» ulozeni potrubi PIHASA, S.A.

Pfejeme si, pokud zatim nejste nasim zakaznikem, aby Vas nase nabidka zaujala a véfime, Ze brzy vstoupite do
fad nasich stalych a spokojenych partnert.

S pozdravem

Ing. PetriCernoch
obchodni Feditel technicky reditel
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macroflex@macroflex.cz
www.macroflex.cz

MACROFLEX s.r.o.
tf. Tomase Bati 1852
765 02 Otrokovice
Ceska republika

tel: +420 577 922 904 — 905

fax: +420 577 922 906

MACROFLEX s.r.o.
Na Krecku 365

109 04 Praha 10

Ceska republika

tel: +420 272 083 350 — 352

fax: +420 272 083 353
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www.macroflex.pl

MACROFLEX s.r.o.
tf. Tomase Bati 1852
765 02 Otrokovice
Ceska republika

tel: +420 577 922 904 — 905

fax: +420 577 922 906

SLOVENSKA REPUBLIKA
macroflex@macroflex.sk
www.macroflex.sk

MACROFLEX SLOVAKIA s.r.o.
Mikoviniho 4

917 01 Trnava

Slovenska republika

tel: +421 33 5936 159
+421 33 5936 237
fax: +421 33 5936 054
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ALSTOM POWER BRNO
AMPLUSERVIS OSTRAVA
AQUA - STYL PROSTEJOV
ARCELORMITTAL OSTRAVA
ARMATURY GROUP KRAVARE
ARMEX HOLDING

ATEL ENERGETIKA ZLIN
ATMOS ENGINEERING
AXFLOW PRAHA

BARUM CONTINENTAL OTROKOVICE
BIOCEL PASKOV

BRONSWERK HEAT TRANSFER
CEMENT HRANICE
CETETHERM PRAHA

COREX PARDUBICE

CS CABOT VALASSKE MEZIRICI
CESKA DROZDARENSKA
CESKA RAFINERSKA

CEZ, EL PRUNEROV

CEZ, EL. DETMAROVICE

CEZ, EL. HODONIN

CEZ, EL. CHVALETICE

CEZ, EL. POCERADY

CEZ, EL. PORICI

CEZ, EL. TISOVA

CEZ, EL. TUSIMICE

CEZ, JE TEMELIN

CEZ, JE. DUKOVANY

CKD BLANSKO

CKD NOVE ENERGO

CKD PRAHADIZ

D5, TRINEC

DALKIA CR

DEHTOCHEMA BITUMAT

DEZA VALASSKE MEZIRICI
DIAMO

DOTEC ENERGO INTERNATIONAL
EKOL BRNO

ENERGETIKA TRINEC
ENERGY USTi NAD LABEM
ENETEX-KIA MODRICE

ENEZA TRINEC

ENGO SERVIS OSTRAVA
EUROMONT GROUP LITVINOV
EVECO BRNO

EXCON STEEL HRADEC KRALOVE
FREMENIT HODONIN
FRYDLANTSKE STROJIRNY

G - TEAM PROGRES TRUTNOV
G.M.PROJECT OPAVA
GASCONTROL HAVIROV
GIENGER ZLIN

GLANZSTOFF - BOHEMIA
GLAVERBEL CZECH

GRADIOR POWER

G-TEAM DOBRANY

GVS PLAST PREROV

H&D ENGINEERING PRAHA
HA.EM OSTRAVA

HUTNi MONTAZE OSTRAVA
HYDROSYSTEM OLOMOUC
CHEMING PARDUBICE

CHEMOPROJEKT PRAHA
CHEPOS ENGINEERING BRNO
1.B.C. PRAHA

INTECHA PRAHA
INTERNATIONAL POWER OPATOVICE
IRICO OLOMOUC

ISH&MSA OLOMOUC
JIHOMORAVSKA ARMATURKA
JIRI OHNUT, SPALOVACI TECHNIKA
JIR POSAD, POSAD-TECH-MONTAGE
K & H KINETIC KLATOVY
KAUCUK KRALUPY N. VLT.
KOCKA BRNO

KOFING PASKOV

KOHUT TRINEC
KOCH-GLITSCH BRNO
KOVOHUTE ROKYCANY
KOVOMONT PARDUBICE
KOVOPROJEKTABRNO
K-PROTOS KRALUPY N. VLT.
KRALOVOPOLSKA RIA BRNO
KRALOVOPOLSKA STROJIRNA
KTS HRADEC KRALOVE

KUNST HRANICE

KUPEN MOST

LAVIMONT BRNO

LETISTE PRAHA

LIBERECKE KOTLARNY
LONZABIOTEC KOURIM
LUDMA TRADING FRYDEK
LUKOIL BOURGAS
MARIANSKOHORSKA OSTRAVA
MERO CR KRALUPY
METROSTAV PRAHA

MGT GROUP

MICO TREBIC

MIT METAL VSETIN
MODRANSKA POTRUBNi PRAHA
MODRANSKA SERVISNI A MONTAZNI
MONDI STETI

MONT KARVINA

MORAVIA TRADE SYSTEMS
MOSTECKA UHELNA

MPSJ PRAHA

OKZ HOLDING

OLBRICH - CZ

ONDREJOVICKA STROJIRNA
PBS BRNO DIZ

PBS TREBIC

PBS VELKA BITES

PIVOVAR LITOVEL

PLZENSKA TEPLARENSKA
PLZENSKY PRAZDROJ
POKORNY BRNO

POTRUBI PRAHA

PRAZSKA TEPLARENSKA
PRAZSKY HRAD

PRECHEZA PREROV

PROCTER & GAMBLE
PROFIMONT HRADEC KRALOVE
PROKOP ENGINEERING BRNO
PROMONT PARDUBICE

PROVODINSKE PiSKY

PSP ENGINEERING

PTACEK BRNO

R&M UNIMONTEX MOST

RAIV LIBEREC

REKO PRAHA

REPAK OSTRAVA

RIHA PRAHA

RICHTER + FRENZEL PRAHA
ROCKWOOL BOHUMIN

RONAL CRJICIN

RSM CHEMACRYL

RTR BRNO

SAINT-GOBAIN PRAHA

SANBORN VELKE MEZIRICI
SEKOS USTI NAD LABEM

SEVA CESKE BUDEJOVICE
SCHENCK PROCESS PRAHA
SCHULTE CZ UHERSKE HRADISTE
SIEMENS INDUSTRIAL TURBOMACHINERY
SIGMADIZ LUTIN

SIGMA GROUP LUTIN

SKANSKA KOSICE

SOKOLOVSKA UHELNA

SPOLANA NERATOVICE
SYNHESIA PARDUBICE
SKODAAUTO MLADA BOLESLAV
SKODA POWER PLZEN

SKODA PRAHA

SKODA TRADING PLZEN
TECHNOMONT FRYDEK-MISTEK
TEMO OSTRAVA

TENZABRNO

TEPLARNA CESKE BUDEJOVICE
TEPLARNA OTROKOVICE
TEPLARNA USTi NAD LABEM
TEPLARNY BRNO

TEPLO ZLIN

THERMOQUELL CZ

TCHAS ORLOVA

TITAN - PLASTIMEX JABLONEC N. NISOU
TOMA OTROKOVICE

TOYOTA TSUSHO EUROPE PRAHA
TRINOM PREROV

TRIVAL PRAHA

TRINECKE ZELEZARNY
UNIPETROL RPALITVINOV
UNITED ENERGY MOST
UNITHERM JABLONEC

VATECH WABAG BRNO

VAE OSTRAVA

VALCOVNY PLECHU FRYDEK MISTEK
VHS BRNO

VITKOVICE HEAVY MACHINERY OSTRAVA
VITKOVICE STROJIRENSTVI OSTRAVA
VUCHZ BRNO

VYSOKE PECE OSTRAVA
VZDUCHOTECHNIKA PREROV
ZLINTERM

ZOMAPLAST PREROV

ZVU HRADEC KRALOVE

ZVVZ ENVEN MILEVSKO
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ABB SLOVENERGIA

AMYLUM SLOVAKIA
APOLLOPROJEKT BRATISLAVA
ARMAS KOSICE

ARMAT SERVIS NITRA
ARTEKO PLUS VRANOV NIT.
AWT POPRAD

BTG SLOVENSKO PEZINOK
CELPROJEKT RUZOMBEROK
CEMDESIGN TRENCIN
CEMMAC HORNE SRNIE
DOLVAP VARIN

DOMOTHERM LIESEK

EBO JASLOVSKE BOHUNICE
EDELVENT LEVICE

EKOL MARTIN

EKOTECHNA PRESOV

EMO MOCHOVCE
ENERGOMONT TRNAVA
ENERGOPROJEKTY BRATISLAVA
ENERGOSERVIS KOSICE
ENERGY TECHNOLOGIES ZILINA
ENERGYCO ROZNAVA
ENERGYR PLUS MARTIN

ENO NOVAKY

ESOPLYN ZELIEZOVCE
EUROTECHNOLOGY SYSTEMS

PL

ARCELORMITTAL POLAND

ALMAR ZIELONA GORA

ARMA WARSZAWA

B.L.T. CZERNICA

BOT ELEKTROWNIA OPOLE

EBRO TRADE WARSZAWA
EKO-TOP RZESZOW
ELEKTROCIEPLOWNIA CHORZOW
ELEKTROCIEPLOWNIA SIEKIERKI
ELEKTROWNIA RYBNIK

ENBIO TECHNOLOGY KOSAKOWO
ENERGOAPARATURA KATOWICE

EVO VOJANY
EXMONT ENGINEERING BRATISLAVA
FERMAS SL. LUPCA

GTG BRATISLAVA

HM KOSICE

HOLCIM ROHOZNIK

HUTNY PROJEKT BRATISLAVA
IDO EET LEVICE

INSTOS BRATISLAVA
ISTROENERGO LEVICE

JS TRADE B. BYSTRICA

JV SERVIS MOKRA
KERAMOPROJEKT TRENGIN
KOHAFLEX BANSKA BYSTRICA
KSB TRNAVA

MEGATRADE TREBISOV
MONDI BP RUZOMBEROK
MONTAZE KOSICE

PCL LADCE

PIO CHEMPIK BRATISLAVA
POTRUBI SLOVAKIA

PRIMA STEEL GALANTA
PROOF VENTIL B.t.

PROTEO KOSICE

PROTOM RUZOMBEROK

PSP ENGINEERING PREROV

ENERGO-MAR PSZCZYNA
ENERGOMONTAZ CHORZOW
INSTAL RZESZOW

INSTYTUT NAWOZOW SZTUCZNYCH PULAWY
JEDYNKA OPOLE

MOSTOSTAL ZABRZE HOLDING
PA CONEX GOSTYNIN

PEC-REM POZNAN

PERIPLOCK

PIW STALDAX BELCHATOW

PKE — ELEKTROWNIA KATOWICE
PKN ORLEN PLOCK

REVYMONT SALA

RONDOM BANSKA BYSTRICA
S ARMAT SALA

SAMSON COMPANY NITRA
SAVE ZILINA

SENSUS ST. TURA

SES TLMACE

SIGMA SLOVAKIA B. BYSTRICA
SIGMATECH METALFIN
SIGMATECH SALA

SLOVAKIA TREND SOBRANCE
SLOVING BRATISLAVA
SLOVNAFT MAO BRATISLAVA
SMARTCONTROL ZILINA
SMURFIT KAPPA STUROVO
SPP SERVIS BRATISLAVA
STYLLEX BOCIAR

SYNECTA SALA
TECHMONTSTAV BRATISLAVA
TENTO ZILINA

US STEEL KOSICE

VIPAP VIDEM KRSKO SLOVINSKO
VSZ OCEL

VUEZ LEVICE

RAFAKO RACIBORZ

REMPOL MIEDZYRZECZ

REMWIL WLOCLAWEK

ROCKWOOL POLSKA CIGACICE
SARIA POLSKA DLUGI BOREK
SICES POLSKA WARSZAWA
VEOLIA WATER SYSTEMS KRAKOW
ZACHEM URC BYDGOSZCZ
ZAKtADY AZOTOWE KEDZIERZYN
ZREW WARSZAWA
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Blls MACROFLEX®

Vinovcové hadice z nerezové oceli

Flexibilni spojeni za pouziti vinovcovych hadic z nerezové oceli je vyznamnym a nezanedbatelnym
prvkem v potrubarské technologii.

Nase firma ma dlouholeté zkuSenosti jak s vyrobky, tak také s trhem v této oblasti a nabizime rozsahly
program kvalitnich vyrobkd pro vSechny primyslové aplikace.

VInovcové hadice z nerezové oceli jsou universalné pouzitelné pro mnoho chemikalii, paru, vodu, olej,
plyn, vakuum k zachycovani pohybu pfi prodlouzeni materialu, pfi zdvihovych pohybech, k vyrovnani
montaznich nepresnosti, jako hasici hadice a plnici hadice pro cisterny apod.

Mimo standardni provedeni typu SE 106, vhodného pro pfevazné mnozstvi aplikaci je k dispozici
specialni provedeni SE 111 s mimofadné dobrou flexibilitou. Této flexibility se dosahuje optimalizova-
nou geometrii tvaru viny s odpovidajici vyskou viny. Vzdy se jedna o vysoce kvalitni vinovce z nerezo-
vych materialQ, u kterych je také oplet, pokud je potfebny, vyrabén z nerezového dratu, pficéemz mista
pfipojeni jsou pfivafovana argonovym obloukem.

Zivotnost hadic a kompenzatort je zévisla na riiznych faktorech, jako jsou napf.:

* provozni tlak

» tlakové narazy

» teplota

* instalacni poméry
* rozsah pohybu

» frekvence pohybu

Negativni vliv ma rovnéz nespravna instalace, pohyby, neodborna manipulace, plisobeni agresivnich
médii apod.

Za laboratornich podminek byly stanoveny vyznamné souvislosti pro zjisténi teoretické zivotnosti.
Pro skute¢né oCekavanou zivotnost se musi v individualnim pfipadé pocitat s vice nebo méné vyznam-
nym bezpecénostnim faktorem, ktery je zavisly na namahani nebo na riziku selhani. Proto vas prosime
o to, abyste dodrzovali doporuéeni pro instalaci a montaz.
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Pripustna délkova uchylka

Nominalni délka NL (mm) <500 > 500

Délkova tolerance +7 /-3 mm +3%/-1%

Stanoveni maximalniho pripustného tlaku v hadici

Nejvyssi tlak v potrubi p
PN takto:
Pax = PN.ft (bar)

kterému je mozné vystavit hadici, se vypocte ze jmenovitého tlaku

max’

PN (bar) jmenovity tlak pro ktery je hadice navrzena
ft (-) korekéni faktor zavisly na teploté t__,
které je hadice vystavena (viz Tab.2)
o (°C) maximalni vypoctova teplota
pro urCovani PN hadice pfi znamém p__ tedy plati:
PN=P__ /it
Korekcni faktor h pro rizné teploty
Teplota [°C]
Material 10 | 20 | 50 | 100 | 150 | 200 | 250 | 300 | 350 | 400 | 450 | 500 | 550
Faktor ft

1.4301 | X5CrNM8-10
1.4306 | X2CrNM9-11
1.4541 | X6CrNiTi 18-10
1.4401 | X5CrNiMo17-12-2
1.4404 | X2CrNiMo17-12-2
1.4571 | X6CrNiMoTi17-12-2

09 |073|066| 06 |055|051|049| 048|046 | 0,46 | 0,46
0,89 (0,72 | 064|058 |054| 05 | 048 | 046|044 | 043 | 0,43
0,93 (083 |0,78|0,74| 0,7 | 066 | 0,64 | 062 | 0,6 | 0,59 | 0,58
091|078 | 07 | 065|061 | 0,57 |055|053]|052]|051| 05
09 |073|067|061|058|053|051| 05 |049 047|047
092 08 |0,76|0,72 | 068|064 |062| 06 |059| 058|058

[ I I I =S =

>lrRr|r|Rr|[R]|R

Rez vinovcovou hadici

Svareno podle standardu DIN 2827
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Konstrukce

VInovcové hadice s jemnym zvinénim, vyrobené z trubek svafenych na tupo.

Materialy:

Standardni provedeni
Typ SE 105 = bez opletu
Typ SE 106 = s opletem z dratu z nerezové oceli

1.4541 DIN /AISI321
1.4301 DIN/AISI 304

1.4404 DIN/AISI 316L
1.4571 DIN/AISI 316Ti

Specialni provedeni vysoce flexibilni se zvySenou pevnosti v tlaku.

Typ SE 110 = bez opletu
Typ SE 111 = s opletem z dratu z nerezové oceli

Typ SE 112 = s dvojitym opletem

Provedeni SE 105, SE 106

Blls MACROFLEX®

i

DN PN* Sta't icky Dyn%mlcky Hmotnost
Typ b polomér ohybu polomér ohybu /
[mm] inch [bar] [mm)] [mm] lg/m]
105 4,5 25 80 105
6 1/4
106 140 25 80 220
105 2,3 25 80 150
10 3/8
106 60 25 80 205
105 23 30 90 170
12 1/2
106 40 30 90 235
105 23 35 120 260
20 3/4
106 30 35 120 395
105 23 45 130 370
25 1
106 35 45 130 625
105 1,5 50 160 630
32 11/4
106 20 50 160 905
105 1,5 85 170 680
40 11/2
106 20 85 170 1120
105 1,5 120 220 860
50 2
106 15 120 220 1340
105 0,6 200 330 950
65 21/2
106 10 200 330 1560

* provedeni SE 105 pro jmenovité tlaky: - zména délky pod 3 % pri délce 500 mm
provedeni SE 106 pro jmenovité tlaky: - bezpeénost proti prasknuti opletu je minimalné trojnasobna

Hadice s vys3i tlakovou pevnosti na pozadani
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Provedeni SE 110, SE 111, SE 112

PN

DN Stavticky Dyneimicky Hmotnost
Typ PN [bar] polomér ohybu polomér ohybu
[mm] inch [mm] [mm] lg/m]
110 8 25 100 70
6 1/4 111 160 25 100 155
112 240 - 110 260
110 12 25 120 110
8 1/4 111 150 25 120 215
112 225 - 135 350
110 3 35 130 110
10 3/8 111 120 35 130 280
112 180 - 145 490
110 3 45 160 130
12 12 111 90 45 160 330
112 135 - 175 580
110 3 50 180 150
15 5/8 111 80 50 180 360
112 120 - 200 630
110 2 70 200 250
20 3/4 111 60 70 200 540
112 90 - 220 910
110 1 80 220 320
25 1 111 60 80 220 800
112 90 - 245 1410
110 1 100 270 450
32 1 1/4 111 40 100 270 1000
112 60 - 300 1700
110 0,8 130 300 520
40 1.1/2 111 40 130 300 1250
112 60 - 330 2180
110 1 155 350 900
50 2 111 30 155 350 1650
112 45 - 385 2640
110 0,6 200 410 1020
65 212 111 25 200 410 2380
112 40 - 450 4090
110 0,7 220 450 1460
80 3 111 20 220 450 2600
112 30 - 500 4210
110 0,7 270 560 1900
100 4 111 16 270 560 3450
112 24 - 620 5500
110 0,4 - 660 2980
125 5 111 14 - 660 5800
112 20 - 730 9480
110 0,4 - 815 6290
150 6 111 12 - 815 8200
112 18 - 900 11120
110 0,2 - 1015 8210
200 8 111 10 - 1015 11500
112 15 - 1120 16270
110 0,15 - 1200 13160
250 10 111 8 - 1200 17250
112 12 - 1320 23470
110 0,1 - 1400 16230
300 12 111 8 - 1400 22200
112 11 - 1540 30980
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Typ Znazornéni Popis Materialy
pfivafena obruba obruba - nerezova ocel
AE 201 NP o
a oto¢na pfiruba pfiruba - ocel
pfivafeny nakruzek a otoéna
AE 202 pfiruba, také s drazkouv ’ ocel ,
a perem nebo s odskocenim nerezova ocel
dopfedu a dozadu
AE 203 hrdlvo I:Iakvfuzku ocel ]
otocCna pfiruba nerezova ocel
AE 204 pfivafena pfiruba ocel =
nerezova ocel
AE 301 4 S varny konec ocel
: i nerezova ocel
NL
ol v , N ’
AE 302 E z trubka pro sr’oubove spojeni ocel )
h== pomoci feznych krouzku nerezova ocel
NL
Sroubové spojeni
AE 401 s vnitinim zavitem, ocel

vnitfni tésnici kuzel 24 °

nerezova ocel
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Typ Znazornéni Popis Materialy
Sroubové spojeni ocel
AE 403 s vnéj8im zavitem, nerezova ocel
vnitfni tésnici kuzel 24°
Sroubové spojeni ocel
AE 404 s privafovacim koncem, nerezova ocel
vnitini tésnici kuzel 24°
FRTITIT
||||||||| / koncovka s $estihranem ocel
AE 405 a kénickym vné&jsim nerezova ocel
zavitem podle DIN 2999
koncovka s Sestihranem ocel
AE 406 a valcovym vnéjsSim nerezova ocel
zavitem podle DIN 259
UT z , e ocel
AE 408 o natrubek s vnitfnim zavitem .
/ nerezova ocel
NL
Sroubove spojeni temperovana litina
AE 501 s vnitinim zavitem ocelp
kénicky tésnicim
Sroubové spojeni + temperovana litina
AE 502 s vnitfnim zavitem * ocel
s tésnici plochou * nerezova ocel
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Typ Znazornéni Popis Materialy
Srouboveé spojent + temperovana litina
AE 503 s vnéjSim zavitem
- . + ocel
koénicky tésnici
Sroubové spojeni + temperovana litina
AE 504 s vnéjSim zavitem » ocel
s tésnici plochou * nerezova ocel
- ~ Sroubové spojeni
AE 505 a se svarovacimi konci » ocel
' konicky tésnici
NL
v A A W W O o ! - . , . i
- ||||| - Sroubové spojeni . ocel
AE 506 ! a) se svarovacimi konci .
P * nerezova ocel
s tésnici plochou
NL
Sroubové spojeni
T + ocel
AE 507 tésnici kuzel .
. N . * nerezova ocel
s pfevle¢nou matici
Sroubové spojeni + ocel
AE 508 pol

s tésnici plochou

nerezova ocel

3.9




Blls MACROFLEX®

Znazornéni Popis Materialy

dvoijité hadicové vedeni
s moznosti vyhfivani + ocel

nebo chlazeni * nerezova ocel
pfipojeni pFirubami

W E QR dvojité hadicové vedeni

. W s moznosti vyhfivani « ocel
— T 1] nebo chlazeni * nerezova ocel

zavitova pfipojeni

Sroubové spojeni
jﬂ»“ i T mlékarenskych trubek * nerezova ocel
podle DIN 11851

cisternova spojeni
podle DIN 28450
s pfisluSenstvim

* mosaz
* nerezova ocel

* mosaz
spojky KAMLOK * hlinik
* nerezova ocel

7\

V pfipadé silného mechanického namahani
je mozno dodat s vnéjSi hadici chranici
proti pfelomeni a poSkozeni.

i!'il

Pfipojovaci dily odpovidaji mezinarodnim normam. Zvlastni druhy nebo zplsoby pfipojeni nebo
provedeni podle vasich vykresl na pozadani.
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AE 201 ' AE 202 o .
hi : hl > "
&
% 3
M [
L
ol x| T i g
P4
[a]
I A 4
y || ]
k.
h3lb [,
b NL
N
AE 203 | AE 204 '
hi
S g
vaugupoavd
z ol =
a ° z
L B a
h3| |b
h3 || b
NL NL
AE2 02 AE 203 AE 204
DN AE 201 DIN 2673 DIN 26428 DIN 2633 Dk di d2 b
| h1 | h1 h3 | h1 h3 | h1
10 24 9 50 35 10 70 55 10 47 25
15 24 9 50 35 10 70 55 10 50 35
20 27 12 55 40 12 75 60 12 53 38 Pfipojovaci rozméry podle normy
25 35 20 60 40 12 85 65 12 53 38 pfiruby a stupné jmenovitého tlaku
32 | 35 | 20 | 60 | 40 | 12 | 90 | 70 | 12 | 57 | 40 (PN).
40 37 20 60 40 12 95 75 12 59 42
50 43 20 65 45 14 95 75 14 65 45 Ostatni rozméry nebo normy na
65 | 43 | 20 | 65 | 45 | 14 | 100 | 80 | 14 | 65 | 45 pozadani
80 50 25 75 50 16 110 85 16 70 50
100 53 25 75 50 16 115 90 16 70 52
125 60 30 80 50 18 120 90 18 80 55
150 70 30 90 50 18 135 95 18 80 55
L
h3 b
| DN vnitini DN vnéjsi L A B
s i 10 25 115 70 80
< r“. 12 32 115 70 80
i i 15 32 115 70 80
ng _"?7_"__""'” |!I!I!#l!‘llllllillllllIl]|=|ll|% 20 40 120 75 90
e - < ———
s T ildadaiadahidatidanion 25 50 125 a0 %5
32 50 140 85 100
40 65 140 85 100
A 50 80 150 90 115
65 100 150 90 125
Vedeni s dvojitymi hadicemi 80 125 165 | 100 150
100 150 180 110 150

(rozméry v mm, zmény na pozadani)
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d
S
™1
DN
d
| s
1
I
I
|
|
I
I
I

NL | NL
AE 301 AE 302

DN d s I 11 DN d s I 1
6 8 1 60 50 6 8 38 28
10 13,5 1,8* 65 50 8 10 1 40 30
13 17,2 1,8* 65 50 10 12 1,5 45 30
16 21,3 2 65 50 13 15 1,5 47 32
20 26,9 2,3 70 55 16 18 1,5 47 32
25 33,7 2,6 75 60 20 22 1,5 51 36
32 42,4 2,6 85 65 25 18 1,5 60 40
40 48,3 2,6 90 70 32 35 2 65 45
50 60,3 2,9 90 70 40 42 2 65 45
65 76,1 2,9 95 75

80 88,9 3,2 105 80
100 114,3 3,6 110 85
125 139,7 4 115 85
150 168,3 45 130 90 * nerezova ocel 1,6 mm
200 2191 59 140 100 Jiny pramér nebo délku na prani.
250 273,0 6,3 140 100
300 3239 7.1 140 100

AE 401 AE 403
Sroubové spojeni s kuzelovym tésnénim 24°
d AE 401 AE 403
DN DIN 2999
| 11 SW 1 SW 2 | 11 SwWi1 SwW2

6 1/4 55 45 19 19 60 50 19 17
10 3/8 63 48 22 22 68 53 22 19
13 12 70 55 32 27 77 62 32 27
16 12 70 55 32 27 77 62 32 27
20 3/4 77 62 36 32 85 70 36 32
25 1 87 67 41 41 95 75 41 41
32 11/4 93 73 50 46 101 81 50 46
40 11/2 97 77 60 55 107 87 60 55
50 2 105 85 70 65 113 93 70 65

3.12



Blls MACROFLEX®

SW. ) /
4 N 1/ A /
I !
k] -+ — — E E
/ (RS ?
| [
NL -GL
AE 405 AE 408
DN d DIN 2999 AE 405 AE 408
I I SwW I I
6 1/4 35 25 17 35 25
10 3/8 43 28 19 41 26
13 1/2 46 31 22 49 34
16 1/2 46 31 22 49 34
20 3/4 47 32 27 51 36
25 1 60 40 36 63 43
32 11/4 63 43 46 68 48
40 11/2 66 46 50 68 48
50 2 70 50 60 76 56
65 2112 80 60 80 85 65
80 3 100 75 95 96 71
11 [
SW2  swi
mr
lNL
AE 501 AE 503
DN d AE 501 temperovana litina/ocel AE 503 temperovana litina/ocel
DIN 2999 | I1 SW 1 SW2 | I1 SW 1 SW 2
6 1/4 55 45 28 18 68 58 28 18
10 3/8 57 47 32 22 73 63 32 22
13 1/2 69 54 39 26 88 73 39 26
20 3/4 74 59 48 31 96 81 48 31
25 1 84 64 54 38 107 87 54 38
32 11/4 87 67 67 48 111 91 67 48
40 11/2 91 71 73 54 117 97 73 54
50 2 102 82 90 66 131 111 90 66
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SW

AE 505 AE 507
AE 505 ocel AE 507
DN d I I SW DN d S d S | 11
M R

- - - - 14x1,5 17 1/4 17 44 24

- - - - 16x1,5 19 3/8 20 44 24
10 13,5 62 42 27 10 18%1,5 22 1/2 24 45 25
12 17,2 65 45 27 12 22x1,5 27 5/8 27 48 28
15 21,3 74 54 32 16 26x1,5 32 3/4 32 49 29
20 26,9 80 60 41 20 30x2 36 1 41 50 30
25 33,7 87 67 50 25 36x2 46 11/4 50 55 35
32 42,4 95 75 60 32 45x2 50 11/2 55 55 35
40 48,3 101 81 70 40 52x2 60 2 65 55 35
50 60,3 114 94 85 50 - - 2172 75 65 45
65 76,1 122 102 100 65 - - - - -
80 88,9 132 107 120 80 - - - - -
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Volné pfirubové spojeni AE 201.
Nakruzek z nerezové oceli a oto€na pfiruba.

Navareny konec nebo konec trubky typ AE 301/302.
Pfipojené rozméry podle ISO nebo jinych norem.

Uhlové vedeni, hadice s 90° trubkovym obloukem, oba konce pevné pFiruby typ AE 204. Pouziva
se hlavné u kompresoru k zachycovani kmitani ze v§ech sméra.
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Sroubeni s vnitinim zavitem typ AE 401.
Provedeni z nerezové oceli.

Sroubeni s vnitinim zavitem typ AE 403.
Provedeni z nerezové oceli.

Sestihranna matice s vngj§im zavitem typ AE 405
s ochrannou hadici z nerezové oceli.
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Sestihranna matice s vnéjsim zavitem typ AE 405
s rychlospojkou typu Kamlok.

Tlakova koncovka z nerezové oceli.

Dvoijita hadice s pfirubovymi koncovkami.
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VInovcové hadice z nerezové oceli s PTFE viozkou

dl

d2

DN

h1

NL

VInovce z nerezové oceli typ SE s opletem z dratu z nerezové oceli, jsou na obou stranach opatfené
otoénymi pfirubami typ AE 201 s vnitfni hladkou vloZkou z PTFE. PTFE je uloZen i pfes t&snici plochy.

Dodavané rozméry

DN 20 - DN 150

Maximalni vyrobitelna délka

5 metr(*

* vétsi délky musi byt vyrobeny z vice kusd, spojenim pomoci prirub

VInovce opatfené vliozkou z PTFE jsou pouzivany tehdy, kdyz je dllezity hladky pratok nebo chemicka
odolnost PTFE. V Uvahu je ale nutné brat vétsi pohybovou tuhost i vétSi polomér ohybu, nez jaké maji

normalni vinovcové hadice bez viozky.
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Hladké uvnitf a vné, s draténym opletem z nerezové oceli.

Vysokotlaké hadice z PTFE

Typ SP 6001 - s jednoduchym opletem
Typ SP 6002 - s dvojitym opletem

Blls MACROFLEX®

R TR

A

K

A

SP 6001 SP 6002
DN d polomér — —
ohybu jmenovity tlak destrukéni hmotnost | jmenovity tlak destrukéni hmotnost
tlak tlak
mm mm bar bar kg/m bar bar kg/m
4 43 50 275 1100 0,100 - - -
6,3 75 240 960 0,140 275 1100 0,250
8,3 100 200 800 0,185 250 1000 0,300
10 10,3 120 175 700 0,210 225 900 0,370
13 13,0 135 150 600 0,320 200 800 0,500
16 15,8 160 135 540 0,370 175 700 0,560
20 20,5 200 100 400 0,520 150 600 0,830
25 25,0 250 80 320 0,590 130 520 0,900
32 31,5 300 - - - 70 280 0,980

Rozsah pracovnich teplot: -70 °C - +260 °C
Jmenovité tlaky jsou kalkulovany pro rozsah pracovni teploty od +20 °C do +50 °C. Jestlize je pracovni
teplota mimo tento rozsah, je nutno pouzit pro stanoveni hodnoty jmenovitého tlaku vzorec:

P =PN x kf
pfip
kde - PN je hodnota jmenovitého tlaku z pfedchozi tabulky
- kf je korekéni faktor v zavislosti na teploté uvedeny v nasledujici tabulce
Teplota t(°C) 20 100 150 200 250
Korekéni faktor kf (-) 1,00 0,95 0,90 0,83 0,80
Upozornéni: pro paru je maximalni pfipustny tlak 14 bar pfi 200 °C
AP 5076 AP 5086 AP 5096 AP 3026
sw sw
- N

tésnici kuzel s prevlieénou
matkou

tésnici plocha s previeénou
matici
metricky / trubkovy zavit

koncovka s 74° konusem
a prevle€énou matkou

trubkovy konec
privafovaci / fezany zavit

Sroubeni s Sestihranem
a vnéjSim zavitem
trubkovy zavit (BSP)

,,,,,,,,,,

Sroubeni s Sestihranem
a vnéjSim zavitem
trubkovy zavit (NPT)

metricky / trubkovy zavit UNF zavit
AP 5206 AP 5266 AP 5296 Materialy:
+ ocel
S SW Sw * nerezova ocel
v * mosaz
S 3 . T 3 S 3 * jiné podle pozadavku
o F——— g0l 1 F i o® | 3

Sroubeni s Sestihranem
a vnéjsim zavitem J/C
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Pokyny pro umistovani a montaz

K dosaZeni dlouhé Zivotnosti je nutno pfi umistovani a montazi hadicovych vedeni vénovat pozornost
nasledujicim doporu&enim.

1. Ukazka Spatné a spravné volby pro instalaci vinovcové hadice.

Spatna instalace spravna instalace
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2. Vnéjsi namahani

Je nutno dbat na to, aby nedoslo ke zni¢eni opletu nebo k otéru a snizeni tloustky neopletené hadice
v dUsledku tfeni po hranach, plochach nebo o podlozku. Jako ochrana proti otéru je mozno pouzit vnéjsi
spiralu a ochranné hadice.

3. Stanoveni jmenovité délky

Provadét jenom za pfedpokladu dodrzeni minimalniho ohybového poloméru, ktery je uveden v tabulce,
s dostate¢né dobfe dimenzovanymi neutralnimi konci tak, aby se pfedeslo pfehybani hadice a pfilis
vysokému namahani pfechodu vinovce na armaturu.

4. Minimalni ohybovy polomér
Je nutno odecdist z tabulky k zvolenému typu vinovcové hadice a jeho hodnota nema byt nizsi nez
je uvedena v tabulce. zZivotnost hadicového vedeni se mlze zvysit zvétSenim poloméru.

5. Umisténi bez napéti a montaz

Ohyb hadicového vedeni musi lezet v roviné pribéhu pohybu, jinak budou na hadici pUsobit Skodlivé
torze.

TotéZ plati pfi instalaci. Je nutno Sroubova spojeni pfi dotahovani stale pfidrzovat z druhé strany
protiklic¢em. U pfirubovych spojeni nékolikrat pohnout tak, aby doslo k beznapétovému vyrovnani.

6. Bezpecnost

Hadicové vedeni je nutno na rozdil od tuhych trubkovych vedeni povazovat za dily opotfebovavané
otérem.

Kdyz pfi jakémkoliv defektu hadice hrozi ohrozeni osob, je nutno provést vhodna bezpecénostni
opatfeni.
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Vypocet délky a montaz hadic pfi jednom boénim ohnuti

Hadice montované v tzv. S-tvaru slouzi k vyrovnavani odchylek rovnobézného potrubi.
Pouze pro statické zatizeni! Nepouzivat nikdy pro tlumeni vibraci nebo roztaznosti!

NL = [(r x  x a)/90] + 2 x (I + DN) s=2xrx(1-cosa)

EL=2xrxsina+2x (I + DN) cosa=(2xr-s)/(2xr)

1

p——— =

DN

NL

Uhel ohybu nesmi ptesahnout 45°pfi pouziti opletenych hadic. Pokud uhel ohybu presahuje 45°,
instalaéni a jmenovita délka se musi vypocitat podle téchto vzorcu:

EL=2,414xs + 2 x (I + DN) NL =2,680 xs + 2 x (I + DN)
s = velikost odchylky od stfedu potrubi (mm)
r = polomér ohybu - viz. tabulka (mm)
a = Uuhel ohybu )
a = délka pfipojovacich dilu - viz. tabulka (mm)
I = délka pfipojovacich dilt
DN = neutralni konec hadice (mm) - pfiblizné vnéjsi pramér hadice
EL = montazni délka (mm)
NL = jmenovita délka (mm)
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Vypocet délky a montaz pfi tlumeni boéni roztaznosti

Hadice montované kolmo na smér pohybu pfi boénim tlumeni pohybd max. do +/-100 mm s nizkou
pohybovou frekvenci (napf. tepelna roztaznost).
Nepouzivat nikdy pro zachyceni vibraci!

NL=2xI+\/20xrxs s =SL?/20r

montazni délka EL = 0,995 x NL
délka volného pohybu hadice SL=NL-2xI
minimalni délka hadice SL . =6xs

—_— 7
wﬁW‘

DR e

J— ..,.,,.,-.,-.;.;.-«-.g.e.:a-;-:g;;zg.
= M PNV IPRN-S%

Hadice se montuje tak, aby byla v centralni poloze UpIné bez napéti a se slabym prihybem, a aby
nebyla vystavena nadmérnému namahani ani v Uplné vychylené poloze!

2xs = celkovy bo¢ni pohyb (mm)
s = bocni pohyb od stfedu osy (max. 100 mm) (mm)
r = polomér ohybu - hodnoty jsou uvedeny ve sloupci pro jmenovity polomé&r
ohybu pro zvoleny typ hadice

I = délka pfipojovacich dill - hodnoty jsou uvedeny v tabulce (mm)
SL = pracovni délka hadice (mm)
EL = instalaéni (montazni délka) (mm)
NL = jmenovita délka hadice (mm)
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Vypocet délky pro montaz s 90°ohybem pro tlumeni pohybu z jednoho sméru

Hadice pouzivané pfi nizké frekvenci zmén (napf. tepelna roztaznost)
Nepouzivat nikdy pro zachyceni vibraci!

NL=0,035xrxa+1,57xr+2 x| b=l+r+rx(0,035xa-2xsina)

a=r+2xrxsina+l1 f=sir a < 60°

(XD
L)

X

05 RS

.7
e

s
e g

S
et

.
.-‘,;:-

Hodnotu f_ Ize nalézt v tabulce pro uhly pohybu (str. 3.26).

Uhel ohybu nesmi presahnout 60°!

s = délka tlumeného pohybu (mm)
a = montazni vzdalenost (mm)
b = montazni vzdalenost (mm)
r = polomér ohybu - hodnoty jsou uvedeny ve sloupci pro jmenovity polomér

ohybu pro zvoleny typ hadice (mm)
I = délka pfipojovacich dilu - viz. tabulka (mm)
a = uhel ohybu °)
NL = jmenovita délka hadice (mm)
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Vypocet délky pro montaz s 90°ohybem pro tlumeni pohybu z obou smért

Hadice pouzivané pfi nizké frekvenci zmén (napf. tepelna roztaznost).
Nepouzivat nikdy pro zachyceni vibraci!

NL=0,035xrx(a+RB)+ 1,57 xr+2xl a=r+2xrxsina+rx(0,035xB-2xsinB) +1

f=s/r a < 45° f.=s,/r R < 45° b=r+2xrxsinB+rx(0,035xa-2xsina)+1

f — oT0 o 1 SOOA QAN LS / / /
- 5, 0.4 9597 NN e TP 7

Hodnotu f_, f, Ize nalézt v tabulce na str. 3.26.

Hadice se montuje tak, aby byla v centralni poloze UpIné bez napéti a se slabym priihybem, a aby ne-
byla vystavena nadmérnému namahani ani v uplné vychylené poloze!

s, = délka tlumeného pohybu (mm)
s, = délka tlumeného pohybu (mm)
a = montazni vzdalenost (mm)
r = polomér ohybu - hodnoty jsou uvedeny ve sloupci pro jmenovity polomér

ohybu pro zvoleny typ hadice (mm)
| = délka pfipojovacich dilu - viz tabulka (mm)
a = uhel ohybu )
R = uhel ohybu °)
NL = jmenovita délka hadice (mm)
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Tabulka ohybovych uhlli pro montaz hadice s 90 ° ohybem

0-30° 30-60 °
Sﬁgf’gvé ohybovy faktor f, , f, 3:;’?8"% ohybovy faktor f_, f,
deg / min » 0 30° 60" deg / min » 0 30° 60

v v

0 0,0000 | 0,001 | 0,003 30 03151 | 03263 | 0,3377
1 0,0003 | 0,0007 | 0,0012 31 03377 | 03493 | 0,3611
2 0,0012 | 0,0019 | 0,0028 32 03611 | 03731 | 0,3853
3 0,0028 | 0,038 | 0,050 33 0,3853 | 0,3977 | 0,4104
4 0,0050 | 0,0063 | 0,0078 34 04104 | 04232 | 0,4363
5 0,0078 | 0,095 | 0,00113 35 04363 | 04495 | 0,4630
6 00113 | 00133 | 0,0155 36 04630 | 04767 | 0,4906
7 0,0155 | 00179 | 0,0204 37 0,4906 | 05048 | 0,5191
8 0,204 | 00231 | 00259 38 05191 | 05337 | 05484
9 00259 | 00289 | 0,0322 39 05484 | 05634 | 0,5786
10 00322 | 00355 | 0,0391 40 05786 | 05940 | 0,6096
1 00391 | 0,0428 | 0,0468 41 0,609 | 06255 | 0,6415
12 0,0468 | 0,0509 | 0,0551 42 06415 | 0,6578 | 0,6743
13 00551 | 00596 | 0,0643 43 06743 | 06910 | 07079
14 0,0643 | 0,690 | 0,0741 44 0,7079 | 07250 | 0,7424
15 00741 | 00793 | 0,0847 45 07424 | 07599 | 0,7777
16 0,0847 | 0,0903 | 0,0961 46 0,7777 | 0,7957 | 0,8139
17 0,0961 | 0,020 | 0,1082 47 08139 | 08323 | 0,8510
18 01082 | 0,145 | 0,1211 48 0,8510 | 08698 | 0,8889
19 01211 | 0,278 | 0,1347 49 0,8889 | 0,9082 | 0,9277
20 0,347 | 0,418 | 0,1491 50 09277 | 09474 | 0,9673
21 0,1491 | 0,567 | 0,1644 51 09673 | 09874 | 1,0078
22 01644 | 0,723 | 0,1804 52 1,0078 | 1,0284 | 1,0491
23 0,1804 | 0,1887 | 0,1972 53 1,0491 | 1,0701 | 1,041
24 01972 | 0,2059 | 0,2148 54 1,0941 | 1,128 | 1,1344
25 02148 | 02239 | 02332 55 11344 | 1,1563 | 1,1783
26 02332 | 02428 | 02525 56 1,1783 | 1,2006 | 1,2230
27 02525 | 02624 | 02725 57 12230 | 1,2457 | 1,2686
28 02725 | 02829 | 02934 58 1,2686 | 1,2918 | 1,3150
29 02934 | 03042 | 03151 59 1,3150 | 1,3386 | 1,3623

Ohybovy Uhel nesmi prekrogit 60°.

V pfipadé, Ze je vypoctena hodnota s / r vétSi nez 1,3623, musi se ohybovy Uhel stanovit znovu s vétSim
polomérem ohybu.
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Vertikalni ohyb 180°, jeden pfipojovaci bod pevny, druhy s vertikalnim pohybem.

Vypocet délky pro montaz pri uhlu 180 °
(pro velké amplitudy a nizkou frekvenci)

Blls MACROFLEX®

NL=4xr+0,5xs+2xl

h1=1,43xr+0,5xs+|

h,=1,43xr+1

ity

>0 — 0

Zwn
-

g €=2r

o8

24
s/2

A

I

polomér ohybu - hodnoty délky jsou uvedeny v tabulce pro ur€ity typ hadice

nebo délku zivotnosti
montazni délka

—— e .
S

X IRIXLS
J e h Rt X R X R

NL

délka pfipojovacich dilu - viz tabulka

max. vysSka 180°ohybu
min. vy8ka 180°ohybu
délka pohybu

jmenovita délka hadice

(mm)
(mm)
(mm)
(mm)
(mm)
(mm)
(mm)
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Vypocet délky pro montaz pri uhlu 180 °
(pro velké amplitudy a nizkou frekvenci)

Vertikalni ohyb 180°, jeden pfipojovaci bod pevny, druhy s horizontalnim pohybem.

NL=4xr+157xs+2xl

h,=1,43xr+0,785xs +1

h,=1,43xr+0,5xs +1

- €e=2r -l s L
PN - ,rt-tli
H I
> =
X ] . ]
o 3 i |r
X, ,‘.,: I
o0 o Il
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e s
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0 43 2/
o X s
.o K 7 / /
o0 et s
b 0% <,
5% >~ o wetd
W4 s :. -~
"0.\ x) -
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NL

= polomér ohybu - hodnoty délky jsou uvedeny v tabulce pro ur€ity typ hadice
= montazni délka
= délka pfipojovacich dilu - viz tabulka
max. vySka 180°ochybu
= min. vySka 180°chybu
= délka pohybu
L = jmenovita délka hadice

iy

o e N O
N
1

Zon
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Vypocet délky pro montaz pfi thlu 180 ° pro tlumeni pohybt ve dvou smérech
(pro velké amplitudy a nizkou frekvenci)

Vertikalni ohyb 180°, jeden pfipojovaci bod s pohybem vertikalnim, druhy s pohybem horizontalnim.

NL=4xI"+1,57xSl+0,5x52+2x|

h,=1,43xr+0,785xs, +05xs,+I

h,=1,43xr+05xs +I

— e=2r —
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= \\\-\\ 3¢
NN b
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: 4
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A 4 B
i
NL
e = montazni délka (mm)
I = délka pfipojovacich dilu - viz tabulka (mm)
h, = max. vyska 180°ohybu (mm)
h, = min. vySka 180°ohybu (mm)
s, = délka pohybu (mm)
s, = délka pohybu (mm)
NL = jmenovita délka hadice (mm)
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Vypocet délky pro montaz pfi thlu 180 ° pro tlumeni pohybt ve dvou smérech
(pro velké amplitudy a nizkou frekvenci)

Vertikalni ohyb 180°, jeden pfipojovaci bod pevny, druhy s vertikalnim i horizontalnim pohybem.

NL=4xI"+1,57xSl+0,5xSZ+2x|

h,=1,43xr+0,785xs +0,5xs, +I

h2=1,43xr+0,5x81+|

|
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' 1
NL
e = montazni délka (mm)
I = délka pfipojovacich dilu - viz tabulka (mm)
h, = max. vyska 180°chybu (mm)
h, = min. vySka 180°ohybu (mm)
s, = délka pohybu (mm)
s, = délka pohybu (mm)
NL = jmenovita délka hadice (mm)

3.30




Blls MACROFLEX®

Vypocet délky a montaz hadic pfi uhlovych pohybech

Ohyb hadic a smér pohybu musi byt v jedné roviné.

NL=rxmxa/180 + 2 x (I + m)

EL=rxsina+ (I + m) x (cosa + 1)

s =rx(1-cosa) + (I + m) x sina

DN 210 13-25 32-40 50 - 65 80 - 100 125-150 | 200 - 300
m (mm) 20 40 60 80 120 160 250

a = Uuhel ohybu (°)

r = polomér ohybu - viz tabulka (mm)

I = délka pfipojovacich ¢asti - viz tabulka (mm)

m = povolena odchylka délky pro neutralni konce hadice - viz tabulka (mm)

EL = montazni délka (mm)

NL = jmenovita délka (mm)
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Zachytavani kmitani

Je nutno instalovat 90° oblouk s dostate¢nym
ohybovym polomérem a dostacujici délkou
hadice.

Pfehnuti a napnuti oblouku hadice neni
pfipustné.

Hadice se instaluje kolmo
na smér kmitani.

K zachyceni dvou nebo

tfirozmérnych kmitani je
nutno instalovat hadice
jako 90° uhlové vedeni.
Axialni kmitani nejsou
zachycena bez poSko-

zeni.
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Volba pro vypocéet kovovych hadic pro montaz s 90°ohybem pro tlumeni vibraci
(pri malych amplitudach a vysoké frekvenci)

ZpUsob montaze 2 (DN 125 - 300)

Zpusob montaze 1 (DN 16 - 100)
90° stfedovy oblouk

90°ohyb

~ = *—aﬂd
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PRIPUSTNA AMPLITUDA
+ /-1 mm za provozu
+ /- 10 mm pfi najeti / odstaveni

Pro zplisob montaze 1

a=1,365xr+1

NL=23xr+2xl

SE 111

Pro zplisob montaze 1 Zpusob montaze 2

DN 16 20 25 32 40 50 65 80 100 125 150 200 250 300

r 110 150 170 200 240 280 300 350 400 - - -
400 | 460 490 575 635 700 800 950 1100 | 1300

a 200 | 255 | 285 | 340
70 75 80 80 95 95 120 130 140 150 160

| 50 50 55
NL 350 | 450 | 500 600 700 | 800 850 | 1000 | 1000
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MACROFLEX s.r.o. MACROFLEX s.r.o.

tf. Tomase Bati 1852 Na Krecku 365

765 02 Otrokovice 109 04 Praha 10 - Horni Mécholupy
Tel: +420 577 922 904 — 905 Tel: +420 272 083 350 - 352

Fax: +420 577 922 906 Fax: +420 272 083 353

e-mail: macroflex.otrokovice@macroflex.cz e-mail: macroflex.praha@macroflex.cz

POPTAVKOVY FORMULAR pro nerezové vinovcové hadice

Spolecnost:

Adresa:

Jméno: Oddéleni:

Telefon: Fax/e-mail:

Poptavka ¢€.: Datum:

SPECIFIKACE

Termin dodani: Pocet ks:

Typ: Celkova délka véetné koncovek NL (mm):

Médium: Primér (DN):

Tlak _ (bar): Tlak (bar): Tlak __ (bar):

min provoz max

Teplota . (°C): Teplota provoz (°C): Teplota . (°C):

Material hadice (CSN, DIN): Polomér ohybu:

Kmitani (frekvence, smér - mm/s):

Rychlost proudéni (m/s):

Pratok (m®/s):

Vnéjsi vlivy:

Zakon&eni Pramér (DN): Tlak:

hadice
(koncovky)

1. konec U zavitovych — typ zavitu:

Typ koncovky: Material koncovky (CSN, DIN)

Zakoné&eni Pramér (DN): Tlak:
hadice
(koncovky)

2. konec U zavitovych — typ zavitu:

Typ koncovky: Material koncovky (CSN, DIN)

DalSi upfesnujici udaje (umisténi, razy €i jiné negativni a nestandardni vlivy, pozadavky na dokumentaci
apod.):

PFilohy (vykresy, schémata umisténi apod.): Podpis

Poznamka: Prosime o co nejpeclivéjSi vypInéni tohoto formulafe, nebo jakékoli nespravné nebo netpiné udaje mohou mit
negativni vliv na funkénost nabizeného vyrobku.
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