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Zpusoby upevnéni

Tkaninové kompenzatory jsou konstruovany a vyrabény v souladu s pozadavky na jejich provoz a tés-
nost. Tésnost je vS§ak rovnéz podminéna volbou zplsobu jejich upevnéni a kvalitou tésniciho povrchu.
Presny zplsob upevnéni musi byt zvolen tak, aby byla zaji$téna provozni spolehlivost kompenzator.

Néktera hlediska pro volbu zplsobu upevnéni jsou nasledujici:

1. Objimkové spony

Spony jsou jednoduchy a levny zplsob upevnéni, ktery nemuze zpusobit propichnuti kompenzatoru.
Tento zplsob je omezen nasledujicim:

» vhodny pouze pro kruhové prafezy

+ plosny tlak 5 N/mm?, jak je pozadovano u tésnicich kompenzatord, nemuize byt dosazen vzhledem
k limitovanému namahani objimek v tahu

» u objimek obvyklych typu jsou dosazitelné plo$né tlaky cca 3 N/mm? az do DN 500 a cca 1 N/mm?
do DN 1000

+ tlak proudiciho média nesmi pfesahnout 100 mbar

» teplota média nesmi pfekrocit 200 °C z dlvodu vyraznych rozdilu v tepelné roztaznosti potrubi
a objimek, které jsou odizolovany od potrubi vlastnim kompenzatorem. To mlze vést k trvalému
prodlouzeni objimky a tim k netésnostem ucinkem kolisani teploty

» objimkové spony jsou slozeny z vice dilG. Délka jednotlivych dild musi byt max. 1000 - 2000 mm,
aby bylo dosazeno stejnych radialnich tlak{ po obvodu.

Obr. 10 - Priklad upevnéni pomoci objimkovych spon

objimkové spony
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2. Upevinovaci pasy

upevriovaci pas

Upevnovaci pasy se pouzivaji k upevnéni jedno-
duchych potrubnich kompenzator(.

Pouzivaji se v téch pfipadech, kdy objimkové
spony nemohou zajistit potfebny radialni tésnici
tlak, tedy vzdy u obdélnikovych a ovalnych pru-
fezu.

Informace o uspofadani Sroubovych spoju
a odpovidajicich hodnotach jejich dotaZeni jsou
uvedené v tabulce pod bodem &. 3 Pfirubové
spoje.

Schematické znazornéni typl 21/22 ukazuje
obdélnikovy prifez a navrh upevnovaciho pasu
specialné v rozich.

Obr. 12 - Priklad upevnéni pomoci upevriovacich pasad v rozich

2.16





